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5 Vorrichtung zum Sortieren von Produkten 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sortieren von 
Produkten, insbesondere von Tabletten, Kapseln, Dragees 
10 oder dergleichen, mit einer die Produkte fuhrenden Rinne . 

Vorrichtungen zum Sortieren von Produkten sind in der 
Praxis weit verbreitet, die in unterschiedlichsten 
Branchen eingesetzt werden, urn bei den hergestellten 

15 Produkten ihre Eigenschaf ten zu iiberprufen und anhand 
eines Parameters als Sortierkriterium eine Auswahl zu 
treffen, wie sortiert werden soil. Ein Beispiel fur eine 
derartige Vorrichtung ist in der US 4 223 751 offenbart, 
bei dem die hergestellten Produkte mittels PreSluft durch 

20 ein Rohr gefordert werden, dem ein Sensor zugeordnet ist, 
der Kapazitatsanderungen von einem Produkt zum anderen 
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erfaSt und in Abhangigkeit von dem mittels eines 
Kontroll-Regelkreises ausgewerteten MeEergebnis eine 
Klinke auslost, die die Flugbahn des Produktes zur 
Sortierung verandert . Eine schonende Behandlung dieser 
5 Produkte ist bei dieser Vorrichtung nicht gegeben, was bei 
einpf indlichen Produkten nachteilig ist, wie diese 
insbesondere im pharmazeutischen Bereich vorliegen, in dem 
hone Anforderungen bestehen an die schonende Behandlung 
der Produkte, die Sortiergenauigkeit und die 
10 Zuverlassigkeit, urn Storungen im Betrieb der mit hohem 
Tempo arbeitenden Verpackungsmaschinen, denen die 
Vorrichtung zum Sortieren der Produkte zugeordnet ist, zu 
vermeiden. 

15 Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 

Vorrichtung der eingangs genannten Art so auszubilden, daS 
der apparative Aufwand zum Sortieren von Produkten bei 
deren moglichst schonender Behandlung ebenso wie der 
Platzbedarf der Vorrichtung verringert werden kann. 

20 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung bei einer 
Vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch gelost, daS 
in der Rinne eine die Produkte seitlich ftihrende Nut 
ausgebildet ist, deren Nutboden eine Offnung aufweist, 
25 deren quer zur Forderrichtung bestimmte Breite die Breite 
des Produktes unterschreitet und mit Abstand zu den 
Seitenwanden der Nut angeordnet ist. 

Mit dieser Vorrichtung ist der Vorteil verbunden, da£ das 
30 Sortierkriterium die raumliche Integritat des Produktes, 

also dessen raumliche Unversehrtheit ist, die in einfacher 
Weise ohne elektronischen Aufwand durch eine durch die 
6ffnung realisierte Lehre iiberprvift werden kann, wobei die 
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Uberprufung wahrend des Transportes ohne zusatz lichen 
Zeitaufwand erfolgt. Bei der Forderung des Produktes durch 
die Nut in der Rinne erfolgt eine seitliche Fuhrung des 
Produktes, das unter der Wirkung der Schwerkraft auf dem 
5 Nutboden aufliegt, bis das Produkt uber die Offnung 

gefiihrt wird, in der eine Unterstutzung des Produktes nur 
noch an dessen Rand auf Fuhrungsstegen erfolgt, die 
zwischen dem Rand der Offnung und der jeweiligen 
Seitenwand der Nut vorhanden sind. 1st nun eine 
10 mechanische Beschadigung des Produktes gegeben, kann 

dessen Unterstutzung durch die Fuhrungsstege nicht mehr 
erfolgen mit dem Ergebnis, daS das beschadigte Produkt 
durch die Offnung fallt und aus dem weiteren 
Produkt ionsprozete aussortiert ist. 


15 


20 


25 


Bevorzugt ist bei der Erfindung, wenn die Offnung mittig 
in der Nut angeordnet ist, um so symmetrisch eine 
Uberprufung der beiden gegenuberliegenden Rander des 
Produktes vornehmen zu konnen. 

Vorteilhaft ist weiterhin, wenn die Offnung als Langloch 
ausgebildet ist, da so wahrend des Transportes des 
Produktes ein langerer Zeitbereich zur Uberprufung zur 
Verfiigung steht . 


Sofern die Produkte keine planparallelen Seiten aufweisen, 
auf denen diese durch die Nut transportiert werden konnen, 
ist es vorteilhaft, wenn die Nut in der Rinne im 
Querschnitt V-formig gestaltet ist. Durch die V-formige 
30 Gestaltung hat sich bei bikonvexen Produkten 

iiberraschenderweise gezeigt, date sie sich selbsttatig 
lagerichtig in der Nut ausrichten, da das Produkt sich in 
die energetisch gunstige Lage zu bringen versucht, in der 
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der Schwerpunkt des Prouktes moglichst tief abgesenkt ist. 
Diese Lage ist verbunden mit einer symmetrischen Anordnung 
des Prouktes in der V-formigen Nut, so dafi auch bei einer 
anfanglichen Fehlorientierung des Produktes dieses 
bestrebt ist, die gewunschte Lage einzunehmen. 

Mit der erf indungsgemaSen Vorrichtung wird die raumliche 
Unversehrtheit uberpruft und als Sortierkriterium genutzt, 
wobei die Uberprufung quer zur Forderrichtung erfolgt 
durch Unterstiitzung der Rander des Produktes durch die 
Fiihrungsstege benachbart zur Offnung. Da die Def ormationen 
des Produktes aber auch an den in Forderrichtung sich 
gegeniiberliegenden Seiten auftreten konnen, ist es 
gunstig, wenn im Bereich der Offnung Mittel zum Verdrehen 
des Produktes urn seine Hochachse vorgesehen sind, da durch 
diese Mittel erreicht wird, daE wahrend des Transportes 
des Produktes uber die Offnung der Umfang des Produktes 
insgesamt uberpruft wird, wozu schon eine Drehung urn 180° 
ausreichend ist, da die Unversehrtheit des Produktes stets 
auf zwei gegeniiberliegenden Seiten uberpruft wird. 

Die Mittel zum Verdrehen des Produktes urn seine Hochachse 
lassen sich in besonders einfacher und daher bevorzugter 
Weise dadurch realisieren, daS die Mittel zum Verdrehen 
durch eine einer der Seitenwande der Nut und/oder dem 
Nutboden zugeordnete Bremsflache gebildet sind. Die 
Bremsflache bewirkt eine einseitige Verzogerung des 
Produkttransportes langs der Nut und erzeugt somit ein 
Drehmoment zu der gewunschten Drehung des Produktes. 

Vorteilhaft ist es weiterhin, wenn die Rinne als 
Vibrationsrinne gestaltet ist, die zum einen dem Transport 
der Produkte durch die Nut dient und zum anderen bei 


bikonvexen Produkten deren Einnahme der erf orderlichen 
Lage f ordert . Alternativ besteht auch die Moglichkeit als 
Antrieb der Produkte in der Rinne vorzusehen, dafi die 
Rinne in Forderrichtung geneigt angeordnet ist, bzw. daS 
der Rinne ein Produktschieber zugeordnet ist. 

Giinstig ist weiterhin, da£ die Rinne nach oben offen 
ausgebildet ist, da so stets eine unmittelbare 
Zuganglichkeit gegeben ist und auch die Moglichkeit 
besteht, jederzeit optisch das einwandfreie Funktionieren 
der Vorrichtung zu kontrollieren. 

Im folgenden wird die Erfindung an in der Zeichnung 
• dargestellten Ausf uhrungsbeispielen naher erlautert; es 
zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der 

erf indungsgemaSen Vorrichtung mit einem in einer 
im Querschnitt rechteckigen Nut angeordneten 
zylinderformigen Produkt, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Rinne aus Fig. i 7 

Fig. 3 der Schnitt III-III aus Figur 1, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Rinne mit dem uber 
der Offnung auf den Fiihrungsstegen plazierten 
Produkt , 

Fig. 5 eine der Figur 4 entsprechende Darstellung eines 
aufgrund einer Deformation nur einseitig 
abgestutzten Produktes am Anfang seiner Forderung 
uber die Offnung, 


Fig. 6 eine der Figur 5 entsprechende Darstellung eines 
f ehlerhaf ten, vollstandig uber die Offnung 
geschobenen Produktes, das das Sortierkriterium 
nicht erf iil It und daher durch die Offnung 
aussortiert wird, 

Fig. 7 eine der Figur 1 entsprechende Darstellung einer 
alternativen, insbesondere fur bikonvexe Produkte 
geeigneten Ausf iihrungsf orm, 

Fig. 8 eine Draufsicht auf die Rinne gema£ Figur 7 , 

Fig. 9 den Schnitt IX- IX aus Figur 7, 

Fig. 10 den Schnitt X-X aus Figur 7 und 

Fig. 11 eine der Figur 10 entsprechende Darstellung mit 
einem f ehlerhaf ten, uber die Offnung geforderten 
Produkt . 

In der Zeichnung dargestellt ist eine Vorrichtung 1 zum 
Sortieren von Produkten 2, die bei dem in der Zeichnung 
dargestellten Beispiel durch ein Tablette 3 reprasentiert 
ist. Die Vorrichtung 1 umfaSt eine Rinne 4, in der die 
Produkte 2 gefordert werden und zwar in einer die 
Produkte 2 seitlich fiihrenden Nut 5, deren Nutboden 6 eine 
Offnung 7 aufweist, deren quer zur Forderrichtung 
bestimmte Breite die Breite des Produktes 2 
unterschreitet . Die Offnung 7 ist mit Abstand zu den 
Seitenwanden 8 der Nut 5 angeordnet, so da£ zwischen dem 
Rand der Offnung 7 und den Seitenwanden 8 der Nut 5 
Fuhrungsstreben 9 ausgebildet sind, auf denen raumlich 
fehlerfreie Produkte 2 bei der Forderung durch die Nut 5 
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iiber die Offnung 7 unterstiitzt werden. In den gezeigten 
Ausfuhrungsbeispielen ist die Offnung 7 mittig in der 
Nut 5 angeordnet und als Langloch ausgebildet. 

5 Die Figuren 1 bis 6 zeigen ein Ausf uhrungsbei spiel , bei 
dem die Nut 5 im Querschnitt rechteckig gestaltet ist, so 
daS sich diese Ausf iihrungs form insbesondere fur Produkte 2 
mit planparallelen Flachen eignet, die auf dem Nutboden 6 
zu liegen kommen. Demgegenuber zeigen die Figuren 7 bis 11 

10 eine Ausf iihrungs form, bei der die Nut 5 in der Rinne 4 im 
Querschnitt V-formig gestaltet ist, was bevorzugt 
Anwendung findet bei bikonvexen Produkten 2, die sich 
selbsttatig in der V-formigen Nut 5 ausrichten und so 
gewahrleisten, daS ihre Seitenrander in der Nut 5 

15 abgestiitzt sind. 

Um nicht nur die quer zur Forderrichtung liegenden Seiten 
des Produktes 2 hinsichtlich der Erfiillung des 
Sortierkriteriums der raumlichen Unversehrtheit zu 

20 liberprufen, sind im Bereich der Offnung 7 Mittel 10 zum 
Verdrehen des Produktes 2 um seine Hochachse vorgesehen, 
die durch eine einer der Seitenwande 8 der Nut 5 (Figur 7) 
Oder dem Nutboden 6 (Figur 1) zugeordnete Bremsflache 11 
gebildet sind. Zum Transport der Produkte 2 durch die 

25 Rinne 4 besteht die Moglichkeit , die Rinne 4 als 
Vibrationsrinne auszubilden bzw. die Rinne 4 in 
Forderrichtung geneigt anzuordnen. Alternativ besteht auch 
die Moglichkeit, der Rinne 4 einen in der Zeichnung selber 
nicht dargestellten Produktschieber zuzuordnen und so die 

3 0 Produkte 2 aktiv durch die Rinne 4 zu fordern. 
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Aus den Zeichnungen ist ersichtlich, dafi die 
oben of fen ausgebildet ist, wodurch eine gut 
Zuganglichkeit und Ubersicht gegeben ist. 


9 
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Patentanspriiche : 


Vorrichtung zum Sortieren von Produkten (2) , 
insbesondere von Tabletten, Kapseln, Dragees oder 

deral . . mi t- o i -n^t- — j. .i_ . , ~i 

' — ~ w "- v - IJ - uu ^Le i^; runrenden 

Rinne (4), dadurch gekennzeichnet , dag in der 
Rinne (4) eine die Produkte (2) seitlich fiihrende 
Nut (5) ausgebildet ist, deren Nutboden (6) eine 
Offnung (7) aufweist, deren quer zur Forderrichtung 
bestimmte Breite die Breite des Produktes (2) 
unterschreitet und mit Abstand zu den Seitenwanden (8) 
der Nut (5) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Offnung (7) mittig in der Nut (5) angeordnet 
ist . 

Vorrichtung nach Anspruch l oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Offnung (7) als Langloch 
ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Nut (5) in der Rinne (4) im 
Querschnitt V-formig gestaltet ist. 


5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS im Bereich der Offnung (i) 
Mittel (10) zum Verdrehen des Produktes (2) urn seine 
3 0 Hochachse vorgesehen sind. 


• • • • * 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daS die Mittel (10) zum Verdrehen durch eine einer der 
Seitenwande (8) der Nut (5) und/oder dem Nutboden (6) 
zugeordnete Bremsflache (11) gebildet sind. 

5 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Rinne (4) als Vibrationsrinne 
gestaltet ist. 

10 8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Rinne (4) in Forderrichtung 
geneigt angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
15 gekennzeichnet, daS der Rinne (4) ein Produktschieber 

zugeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Rinne (4) nach oben of fen 

20 ausgebildet ist. 


# # • ♦ • •« 
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Bezeichnung der Erfindung: 


Vorrichtung zum Sortieren von Produkten 


Zusammenf assung- 


20 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sortieren von 
Produkten (2) , insbesondere von Tabletten, Kapseln, 
Dragees oder dergl . , mit einer die Produkte (2) fuhrenden 
Rinne (4) , wobei in der Rinne (4) eine die Produkte (2) 
seitlich fuhrende Nut (5) ausgebildet ist, deren 

25 Nutboden (6) eine Offnung (7) aufweist, deren quer zur 
Forderrichtung bestimmte Breite die Breite des 
Produktes (2) unterschreitet und mit Abstand zu den 
Seitenwanden (8) der Nut (5) angeordnet ist. 


30 (Fig. 1) 
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